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研究開発の成果

平成29年度採択 難削材の高精度高能率切削加工を実現するハイブリッド工具の開発
シー・ケィ・ケー株式会社（愛知県) 主たる技術：精密加工に係る技術

難加工材の加工問題を解決したい要望に対して、切削加工を化学反応の見地より捉え、工具製造法では世界初
の工具超長寿命化機械と化学物理的研磨加工機械を開発し、切削工具の鋭い切れ味と靭性を大幅に向上させた
新規工具を研究開発することで、製品の安心安全化を実現する。また難削材を適用した部品の将来的な
ネットシェイプ用金型部品の強度や耐久性が向上する加工も可能にすることを目指す。

■ＣＭＰ技術
・工具刃先の丸みを従来工具に対し1/10以下の0.5㎛以下を実
現するＣＭＰ加工方法を開発した。
・３次元工具にＣＭＰ加工ができる砥石を開発した。

■超長寿命化技術
・超長寿命化技術により、最大280倍の工具寿命を実現した。
・３次元工具に超長寿命化加工ができる工法を開発した。
・３次元工具に超長寿命化加工を施せる量産加工用装置を開
発した。
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E-mail：okazawa@ckk-tool.co.jp
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従来工具の新品の状
態での刃先

従来工具に対し
ＣＭＰ加工を施した後
の刃先
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