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研究開発の成果

平成２８年度採択 ＩＩｏＴを活用した高強度締結部品向け廉価熱処理・表面処理連続プロセスの開発

株式会社松徳工業所（大阪府) 主たる技術：材料製造プロセス

熱処理・表面処理工程の高度化による酸化スケール除去工程の省略を実現できる製造プロセ
ス技術の構築により、耐遅れ破壊性・耐腐食性に優れた高強度締結部品の品質向上、低コス
ト化、省エネ、納期短縮を目指す。

■酸化スケール除去工程を省略した熱処理表面処理製
造プロセス技術構築
・リン酸被膜の完全除去条件の確立および特殊雰囲気焼戻し処
理条件を確立し、IIoTによる管理システムを構築することで酸化
スケール除去工程を省略した熱処理表面処理製造プロセスを実
現した。

■IIoTを活用した各工程の監視・測定・制御・記録システ
ムの構築
・各工程のサイクルタイム連動化のシステムを構築し、サイクルタイ
ムロス削減の目標を達成した。密着性・耐腐食性の評価を
完了し品質面でも向上する目処が得られた。

当該研究開発の連絡窓口
所属・氏名：横尾 臣則
E-mail：s.yokoo@shotoku-netsushori.co.jp
電話番号：072ー977-0112

亜鉛アルミフレーク処理設備窒素ガス発生装置

製造ラインIIoT表示装置 IIoT表示例


