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研究開発の成果

平成２７年度採択 厚板小物高精度絞り部品の製造を可能とする
工程独立式可変速押し込み複動機構を用いた押し込み絞りプレス加工技術の確立

日伸工業株式会社（滋賀県) 主たる技術：精密加工に係る技術

厚板小物高精度カップ形状部品のプレス加工化は困難なことから従来は切削加工により
製作されているが、性能・機能・品質・コストの要求に対応する目的で、工程独立式可変速
押し込み複動機構を用いたプレス加工技術を開発を実施

■押し込み絞りプレス加工の確立
・工程独立式複動機構を開発しプレス機との同期運転を確立。
・複動機構のモーション最適化を行い、押し込み絞り加工技術を
確立
・搬送装置による押し込み絞り加工の連続稼働技術確立。

■温度調整機構による金型温度コントロール技術の確立
・温度調整機構を備えた金型構造の確立
・複動機構を用いた連続生産金型を用いて、連続生産稼働時の
温度調整による連続生産の確立
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