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研究開発の成果

平成26年度採択 高精度冷間圧延用工具の低歪み高速加工プロセス開発
株式会社シントク（東京都) 主たる技術：精密加工

・熱処理シミュレーション技術により、長尺ロールの熱処理前後変形性状を再現した。
・先進円筒研削システムの試作開発を行い、長尺ロールの加工工程時間短縮を実現した。
・ELID研削条件を確立し、スリッターの新規開発を行った。

■長尺ロール加工工程の短縮
・長尺ロールの熱処理前後変形性状を明らかにした。
・先進円筒研削システムを試作開発し、長尺ロールの加工工程時
間短縮を実現した（図1、図2)。

■スリッターの新規開発
・ELID研削条件を確立した (図3)。
・確立したELID研削により、スリッターの形状精度（平坦度）は
±1.5µmとなり、目標の5 µm以内となっていることが明らかとなっ
た (図4)。
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図1 先進円筒研削システムによる加工と計測 図2 先進円筒研削システムによる加工時間短
縮例

図3 ELIDロータリー研削盤 図4 形状精度(平坦度)測定結果
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